2011 PROVINCIAL skills competition

OLYMPIADES PROVINCIALES de la FORMATION PROFESSIONNELLE et TECHNIQUE 2011
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	Date: Avril 21/2011  / Le 21 Avril, 2011
PLUMBING/ PLOMBERIE

Scope document/ Fiche technique

Level (post-secondary)/ Niveau (post-secondaire)


	English:

Duration of Contest: 6 hours

PURPOSE OF THE CHALLENGE

To assess the contestant’s knowledge and skills in pipe assembly and installation with high regard to aspects of quality, workmanship and accuracy of work.

SKILLS AND KNOWLEDGE TO BE TESTED
· Interpreting and applying the blueprint specifications.

· Applying mathematical concepts involving parallel measurements, 45 deg offsets and jumper offsets.

· Proper assembly of pipe and fittings:

· ABS  solvent welding
· Threading steel/black iron pipe

· Soldering copper tube
· Applying safe work practices

Clothing Requirements:

(Contestant must supply)

Contestants must wear the appropriate clothing and personal protective equipment; ear protection, common jobsite footwear, knee, safety glasses and gloves. The contestant must also take care and attention to long hair, jewelry, etc.

Equipment, Tools, and Supplies

Provided by the organizers:

Pipe threaders, tripods etc. are provided, as are adhesives, Teflon, paste, threading paste (pipe dope), soldering and brazing materials and all tools for adapt wirsbo  pex pipe. All workstations will be supplied with the required materials (i.e. paper, pencils, etc.).

Provided by the Contestant:

The contestant must supply his/her own hand tools, pocket calculators and a measuring tape in metric and imperial. The National Plumbing Code and/or IPT Pipe Trades handbook may be used.
Contestant Required Tool List (Minimum)  

· Pocket calculator

· Ridgid 8-inch pliers or equivalent

· Ridgid 12-inch pipe wrench

· Ridgid 14-inch pipe wrench

· Ridgid 9-inch level or equivalent

· Ridgid 24-inch level or equivalent

· Striker

· Deburring tools for copper and/or plastic
· Ridgid 10 or 12-inch metal saw or equivalent with spare blades (hacksaw)

· Assorted adjustable wrenches (8” and 12” recommended)

· Tubing cutters for ½” – ¾” diameter copper tubing

· Measuring tape (metric & imperial)
· Multi-tip screwdriver

· 16 oz. Carpenters hammer or equivalent

· Combination square and framing square.
Career Related Skills Exhibited

Mathematical problem solving, safe work practices, proper use of tools, correct joinery techniques, blueprint and/or specification interpretation ability and a strong positive work ethic.

Judges

· Three (3) project judges

· Un of  them will also judging the security  

POINT BREAKDOWN: Total 1000 points
Section1: ABS DWV  – 400 points

· Quality of workmanship – approx. 80%

· Use & Care of Tools – approx. 10%

· Safety Practices – approx. 10%

Section 2: Threaded  Steel Pipe – 200 points

· Quality of workmanship – approx. 70%

· Use & Care of Tools – approx. 10%

· Safety Practices – approx. 10%

· Pressure test -10%

Section 3: Copper Tube and pex–400 points

· Quality of workmanship – approx. 70%

· Use & Care of Tools – approx. 10%

· Safety Practices – approx. 10%

· Pressure test -10%

Additional Notes

· Full marks for dimensions within +/- 2 mm
· Points deducted for each measurement longer than 2 mm: 3 to 5 mm 10 pts/ 
       6 to 8 mm 15 pts/ 9 to 12mm 20 pts 
       for each 12 mm more 25 pts
· 20 point deduction per material request

· 20 point deduction for each deviation from plan

· 50 points deducted for failed pressure test of 100 p.s.i.
· All ties will be decided with actual completion times
TECHNICAL COMMITTEE

Roland Pitre, Instructor - NBCC Bathurst

Edgar Hebert instructor CCNB Dieppe Dave Goguen  instructor NBCC moncton
 Dwayne Chatterton  instructor NBCC Saint-John 

	Français:

Durée du concours : 6 heures

BUT DE L'ÉPREUVE

Évaluer les connaissances et les habiletés des concurrents dans l’assemblage de tuyaux et l’installation en accordant un intérêt particulier à la qualité, la finesse d’exécution et la précision du travail.

COMPÉTENCES ET CONNAISSANCES À ÉVALUER

· Lire et interpréter des devis descriptifs.

· Appliquer des notions mathématiques en matière de mesurage parallèles, courbe de 45 degré de déviation  d’une tuyauterie.

·  Assembler des tuyaux et des raccords :

· Soudure à fusion ABS

· Filetage d’acier/tuyau de fer
· Cuivre (soudé)
· Appliquer les règles de sécurité au travail.

Exigences Vestimentaires:

(Les participants doivent fournir…)

Les participants doivent porter des vêtements appropriés et des équipements de protection personnelle : protecteur d’oreilles, de genoux,  bottes de sécurité, lunettes de sécurité et gants.  Ils devront également prendre des précautions en ce qui concerne les cheveux longs, les bijoux, etc. 

Équipement , Outils et Matériel

Seront fournis pour l’épreuve:
Filières,  tripodes , la colle ABS, les téflons, les pâtes à filet (pipe dope), le matériel pour la soudure et braisé et les outils pour adapter le pex wirsbo.  Tous les postes de travail auront le matériel requis : (papier, crayons, etc.)

Le participant doit fournir:
Le participant doit fournir ses propres outils à main,une calculatrice de poche et un ruban à mesurer métrique et impérial. L’utilisation du  Code National de Plomberie et/ou  IPT Pipe Trades handbook est permis. 
Outils requis pour candidats(es)( minimum)
· Calculatrice de Poche

· Pinces 8-po RIDGID ou l’équivalent

· Clé à Tuyau de RIDGID 12-po

· Clé à Tuyau de RIDGID 14-po

· Niveau  de 9 po RIDGID ou l’équivalent.

· Niveau de 24 po RIDGID ou l’équivalent.

· Percuteur (Striker)

· Outils à Ébarber pour cuivre et/ou plastique
· Scie à Métaux 10 ou 12 po RIDGID ou l’équivalent avec lames de rechange (hacksaw)

· Choix des clés à Molette (8 po et 12 po recommandé)

· Coupes-Tubes pour tuyaux de cuivre de  ½” – ¾” diamètre 

· Ruban à mesurer (métrique & impérial)
· Tourne-Vis à pointes multiples

· Marteau de menuisier de 16 onces ou l’équivalent 

· Équerre à combinaison et chevron
Carrière Liée aux Compétences Démontrées

Solution mathématique de problèmes, pratiques de travail sécuritaire, usage convenable des outils, bonnes techniques de menuiserie, habileté à interpréter les devis ou les descriptions, ou les deux à la fois et une solide éthique positive de travail.

Juges

· Trois (3) juges de projets

· Un d’eu va aussi être juge de la sécurité

RÉPARTITION DES POINTS :  Total 1000 points
Section 1: ABS DWV – 400 points

· Qualité de l’exécution du travail – approx.80%

· Soin et utilisation des outils et l’équipement –approx.10%

· Respect des règles de sécurité – approx.10%

Section 2 : Tuyau Fileté en Acier – 200 points

· Qualité de l’exécution du travail  – approx. 70%

· Soin et utilisation des outils et l’équipement – approx. 10%

· Respect des règles de sécurité – approx. 10%

· Étanchéité du système (Pressure test)-10%

Section 3 :Tuyau en Cuivre et pex  – 400 points

· Qualité de l’exécution du travail  – approx. 70%

· Soin et utilisation des outils et l’équipement – approx. 10%

· Respect des règles de sécurité – approx. 10%

· Étanchéité du système (Pressure test)-10%

Notes Supplémentaires

· Tous les points seront accordés si les dimensions se situent en de la de +/- 2 mm
· Déduction des points pour les mesures de plus que 2 mm :  3 à 5 mm 10pts/  6 à 8 mm 15 pts /  9 à 12 mm  20 pts/ 
       pour chaque 12 mm de plus 25  pts
· 20 points seront déduits à chaque requête de matériel additionnel

· 20 points seront déduits pour chaque écart du plan

· Déduction de 50 points pour une faillite lors d’un essai d’étanchéité du système à 100 lbf/po² En cas d’égalité, l’avantage sera donné au candidat qui a complété sa tâche en moins de temps.
COMITÉ TECHNIQUE
Roland Pitre, Enseignant - CCNB Bathurst

Edgar Hébert  Enseignant- CCNB Dieppe 
Dave Goguen  Enseignant-NBCC Moncton
Dwayne Chatterton Enseignant –NBCC Saint-John        


SCHEDULE OF EVENTS / HORAIRE
Thursday April 21 2011 – Dieppe CCNB 
Jeudi 21Avril, 2011 – CCNB de Dieppe 

8:30 am -Doors open for competitors/Arrivée des participants
8:45 am -Competitor orientation / Session d’orientation
9:00 am -Competition begins/Début de la compétition

12:00 pm -Lunch on site / Diner sur site

12:30 pm -Competition resumes / Compétition recommence

3:00 pm -Competition ends/Fin de la compétition

3:00 pm -Judging / Temps alloué pour juges 

3:30 pm -Awards presentation /Présentation des médailles
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